esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 1 



Athr add liv rydevic fort xtil machin ry 



Patent Number: 

Publication date: 

Inventor(s): 

Applicant(s): 

Requested 
Patent: 

Application 
Number: 

Priority Number 

(s): 

IPC 

Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



G GB21 69927 
1986-07-23 

BRUNNER HEINZ; PLATH ERNST-DIETER 
SIPRA PATENT BETEILIGUNG 

□ DE35Q1944 

GB1 98600001 66 19860106 

DE1 9853501 944 19850122 

B65H51/20 
B65H51/22 

□ DD241403, □ ES296911U . □ IT1 187859 , JP1057025B, JP1572478C, 

□ JP61 169451 . □ SE467415 . □ SE8505873 

Abstract 



The thread delivery device is provided with a thread storage drum (17) which has, above a frustoconical 
thread run-in region (33), a shallow frustoconical thread run-on or reception region (32) and, beneath the 
thread run- in region (33), a cylindrical or slightly tapering thread storage region (34) which ends in a bead- 
free drum edge (35). A thread-feed guiding element (25) is so arranged that the thread (28) is always 
directed obliquely from'above tangentially onto the thread run-on region (32), and a thread-draw-off guiding 
element (26) for tangential thread draw-off is so arranged that the thread (28) is lifted off from the thread 
storage drum (17) above the bead-free lower drum edge (35) at a shallow angle & to the last thread coil 
(39). The guiding elements (25,26) may be adjustable in height and yarn sensors may be provided adjacent 



the elements. 
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) Fadenliefervorrichtung fur Textilmaschinen 

Die Fadenliefervorrichtung ist mit einer Fadenspeicher- 
trommel (17) versehen, die oberhalb eines kegelstumpffor- 
migen Fadeneinlaufbereiches (33) einen fiachen kegel- 
stumpffdrmigen Fadenanlauf bereich (32) und unterhalb des 
Fadeneinlaufbereiches (33) einen zylindrischen Fadenspei- 
cherbereich (34), der in einem wulstfreien unteren Trommel- 
rand (35) endet, aufweist. Ein Fadenzufuhr-Leitelement (25) 
ist so angeordnet, daS der Faden (28) immer schrag von oben 
tangential an den Fadenanlauf bereich (32) herangefuhrt 
wird, und ein Fadenabzugs-Leitelement (26) fur einen tan- 
gentialen Fadenabzug ist so angeordnet, daB der Faden (28) 
oberhalb des wulstfreien unteren Trommelrandes (35) unter 
einem fiachen Winkel 6 zur letzten Fadenwindung (39) von 
der Fadenspeichertrommel (17) abgehoben wird. 
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PatentansprQche fQr Textilmaschinen mit einer um eine mindestens annft- _ v < . 

hemdvertikaIcAchsedrehbargelagerten t antreibbaren : 

Fadenliefervorrichtung fQr Textilmaschinen, mit ei- Fadenspeichertrommel, die in ihrem oberen Teil einen . ■* 

ner um eine mindestens annahernd vertikale Achse kegelstumpffdrmigen Fadeneinlaufbereich und einen 

drehbar gelagerten, antreibbaren Fadenspeicher- 5 nach unten daran anschlieBenden zylindrischen Faden- 

trommel die in ihrem oberen Teil einen kegel- speicherbereich aufweist 

stumpffflrmigen Fadeneinlaufbereich und einen Fadeniiefervorrichtungen mit den eingangs genarin- 

nach unten daran anschlieBenden zylindrischen Fa- ten Merkmalen der Fadenspeichertrommel sind be- 

denspeicherbereich aufweist, dadurch gekenn- kannt, beispielsweise dun* die DE-PS 17 60 738. 

zeichnet, daB oberhalb des kegelstumpffdrmigen io Auf Textilmaschinen werden Ffiden verarbeitet die 

Fadeneinlaufbereichs (33) ein flacherer kegel- aufgrund unterschiedlichen Herstellungsmaterials, wie 

stumpfformiger Fadenanlaufbereich (32) ausgebiJ- beispielsweise Baumwolle, Wolle, synthetisches Faser- 

det ist, daB der zylindrische Fadenspeicherbereich material, oder unterschiedlicher Verarbeitung und Aus- 

(34) in einem wtilstf reien unteren Trommelrand (35) rflstung, . beispielsweise glatte Faden, gezwirnte Game, 

endet, dafl ein Fadenzufuhr-Leitelement (25) so an- is gekrfiuselte Faden oder Game, elastische Ffiden, sehr 

geordnet ist, daB der Faden (28) schrfig von oben unterschiedliche Eigenschaften aufweisen kfinnen, die 

tangential an den Fadenanlaufbereich (32) herange- sich auch an den Fadeniiefervorrichtungen bemerkbar 

fflhrt wird und daB ein Fadenabzugs-Leitelement * machea Um diesen unterschiedlichen Fadeneigenschaf- 

(26)fQreinentangentialenFadenabzugsoangeord- ten gerecht zu werden, sind schon verschiedene Spei- 

net ist, daB der Faden (28) oberhalb des wulstf reien 20 chertrommelprofile fQr die Fadeniiefervorrichtungen 

unteren Trommelrandes (35) unter einem flachen vorgeschlagen worden, welche gewfihrleisten sollen, 

Winkel (d) zu einer durch die unterste voile Faden- daB der Faden auf der Fadenspeichertrommel in einer 

windung (39) bestimmten Ebene vom zylindrischen einzigen Windungslage von einer Zulaufstelle zu einer 

Fadenspeicherbereich (34) abgehoben wird Abzugsstelle verschoben wird, ohne daB sich dabei Fa- 

2. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1, da- 25 denwindungen flberlappen und ein geordnetes Abzie- 
durch gekennzeichnet, daB Konizitfit und Lfinge hen des Fadens von der Speichertrommel gefahrdea 
des kegelstumpfffirmigen Fadeneinlaufbereiches Auch der vorliegenden Erfmdung liegt die Grundaufga- 
(33) in Relation zum Durchmesser des anschlieBen- be zugrunde, eine Fadenliefervorrichtung so auszubil- 
den zylindrischen Fadenspeicherbereiches (34) der den, daB bei alien zur Verarbeitung gelangenden Ffiden 
Fadenspeichertrommel (17) so gewfthlt sind, daB 30 auf der Fadenspeichertrommel ein geordneter Ablauf 
der Faden (28) beim Ablauf Ober den sich nach der Fadenwindungen gewahrleistet ist 
unten verjQngenden Fadeneinlaufbereich (33) eine Die spezielle Aufgabe besteht darin, die Fadenspei- 
Langenschrumpfung von hdchstens 2% erfahren chertrommel der Fadenliefervorrichtung so auszubil- 
kana den, daB auch Game mit einem starken Faserabrieb 

3. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 35 sicher gefiihrt werden und keine Stfirung der Fadenlie- 
dadurch gekennzeichnet, daB das Konizitfitsver- fervorrichtung verursachen k6nnen. Es hat sich nftmlich 
hfiltnis zwischen dem flacheren Fadenanlaufbe- gezeigt, daB bei einer dichten gegenseitigen Anlage der 

, reich (32) und dem steOeren Fadeneinlaufbereich Windungen stark fasemder Game auf der Fadenspei- 

f (33) der Fadenspeichertrommel (17) etwa 10 : 1 be- chertrommel eine so starke Faserendenvernetzung zwi- 

tragt. 40 schen benachbarten Windungen stattfinden kann, das 

4. Fadenliefervorrichtung nach einem der Ansprfl- ein geordneter Fadenabzug von der Speichertrommel 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Spit- geffihrdet wird AuBerdem kdnnen bei solchen Gamen 
zenwmkel (^)deskegelstumpff6rmigenFadenein- auf der Fadenspeichertrommel freiwerdende Fasern am 
laufbereiches 14° betrfigt unteren Trommelrand, der flblicherweise mit einem 

5. Fadenliefervorrichtung nach einem der Ansprtl- 45 Wulst zur FQhrung des Fadens und zur Sicherung gegen 
. che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl der Fa- ein Abf alien von Fadenwindungen von der Fadenspei- 

denspeicherbereich (34) sich vom kegelstumpfTdr- chertrommel versehen ist, einen Faserring bijden, in 

migen Fadeneinlaufbereich (33) zum wulstfreien welchen sich der Faden im Abzugsbereich hineinarbei- 

unteren Rand (35) der Fadenspeichertrommel (17) ten kann und der wie ein rauher Bremsring wirken und 

hin leichtverjQngt 50 zum AbreiBen des Fadens ffihren kana 

6. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 5, da- Die gestellte Aufgabe wird mit einer Fadenliefervor- 
durch gekennzeichnet, daB die VerjQngung gleich- richtung der eingangs genannten Art erfindungsgem&B - 
mfiBig mit einer Konizitfit von weniger als 1/4° 0) dadurch gelOst, daB oberhalb des kegelstumpff&rmigen 
erfolgt Fadeneinlaufbereichs ein flacherer kegelstumpffdrmi- 

7. Fadenliefervorrichtung nach einem der AnsprQ- 55 ger Fadenanlaufbereich ausgebildet ist, daB der zylindri- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden- sche Fadenspeicherbereich in einem wulstfreien unte- 
speichertrommel (17) eine geschlossene Mantelflfi- ren Trommelrand endet, daB ein FadenzufQhr-Leitele- 
che aufweist ment so angeordnet ist, daB der Faden schrfig von oben 

8. Fadenliefervorrichtung nach einem der Ansprfl- tangential an den Fadenanlaufbereich herangefflhrt 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 60 wird und daB ein Fadenabzugs-Leitelement fflr einen . 
denzufuhr-Leitelement(25)und/oderdasFadenab- tangentialen Fadenabzug so angeordnet ist, daB der Fa- 
zugs-Leitelement(26) in einem begrenzten Bereich den oberhalb des wulstfreien unteren Trommelrandes 

in bezug auf die Fadenspeichertrommel (17) hfihen- unter einem flachen Winkel zu einer durch die unterste 

verstellbar angeordnet sind v He. Fadenwindung bestimmten Ebene vom zylindri- 

65 schen Fadenspeicherbereich abgehoben wird 

Beschreibung Bei der erfindungsgemfiB ausgebildeten Fadenliefer- 

vorrichtung wird also der Faden oder das Gam der 

I 
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Die Erfmdung betrifft eine Fadenlieferv rrichtung Fadenspeichertrommel so zugefflhrt, daB er bzw. es den 
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flacheren kegelstumpff "rmigen Fadenanlaufbereich met erzielen, die eine glatte geschlossene Mantelflache 
touchiert Dabei wird durch diese FlachberQhrung der aufweist Eine an sich bekannte rauhe Mantelflache im 

Faden oder das Gam benihigt und erf&hrt sof rt in Bereich des zylindrischen Fadenspeicherbereiches kann 

von Haftreibkraften ungehinderte Abienkbewegung in allenfalls bei vfillig unelastischen glatten Kunststofffa- 

Axiairichtung zum Auflaufen auf den anschlieBenden 5 den rait verring rter FlexibiMt von Vorteil sein, wie sie 
steileren keg lstumpffdrmigen Fadeneinlaufbereich der aber nicht mehr fQr Gestricke und Gewirke Verwen- 

FadenspeichertrommeL Das T uchieren mit dem fla- dungfinden. 

chen kegeistumpffdrmigen Fadenanlaufbereich reicht Nachfolgend wird ein AusfQhrungsbeispiel einer er- 

jedoch aus, dem zulaufenden Garn eine Zwirnbewe- findungsgemafl ausgebildeten Fadenliefervorrichtung 

gung um seine Langsachse zu erteilen, welche eine Ver- 10 anhand der Zeichnung nfiher erlautert 

festigung der Garnoberfiache im Sinne einer besseren Im einzelnen zeigt 

Bindung abstehender Faserenden erbringt Die BegQn- Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Fadenlie- 

stigung des Fadenauflauf es auf den Fadeneinlaufbereich fervorrichtung; 

durch den vorgesetzten flach en Fadenanlaufbereich der Fig. 2 eine Einzelseitenansicht der Fadenspeicher- 

Fadenspeichertrommel hat zurWirkung, daB die Faden- 15 trommel der Fadenliefervorrichtung in gegenflber 

windungen Qber den konischen Fadeneinlaufbereich oh- Fig. 1 vergrtBertem MaBstab; 

ne merklichen Seitendruck aufeinander, meist sogar oh- Fig. 3 eine Axialansicht der FadenspeichertrommeL 

ne gegenseitige BerQhrung ablaufen mit der Folge, daB Die in Fig. 1 dargestellte Fadenliefervorrichtung 

auch an der anschlieBenden Obergangsstelle vom koni- weist ein als Hohlkdrper ausgebildetes Vorrichtungsge- 

schen Fadeneinlaufbereich in den zylindrischen Faden- 20 hluse 10 auf, das an seinem einen Ende an einer Monta- 

speicherbereich der Seitendruck, den die Fadenwindun- geschiene 11 einer Textilmaschine ldsbar befestigt ist 

gen auf dem zylindrischen Fadenspeicherbereich auf- Auf der Unterseite des Vorrichtungsgehluses 10 ist eine 

einander ausQben, in Grenzen bleibt Dieser Vorteil Fadenspeichertrommel 17 angeordnet, die in Verbin- 

kann noch dadurch begQnstigt werden, daB der Faden- dung mit Fig. 2 und 3 n&her beschrieben wird Die Fa- 

speicherbereich der Fadenspeichertrommel nicht genau 25 denspeichertrommel 17 ist fest mit einer Welle 18 ver- 

zylindrisch, sondern mit einer leichten VerjQngung zum bunden, die vertikal durch das Vorrichtungsgehfiuse 10 

wulstfreien unteren Rand auf der Fadenspeichertrom- hindurchgefOhrt und im Vorrichtungsgehause gelagert 

mel hin ausgebildet wird. ist Auf dem Qber die Oberseite des Vorrichtungsgehau- 

Freiwerdende, sich auf dem Trommelmantel sam- se 10 Qberstehenden Wellenteil sind zwei Riemenschei- 

melnde Fasern und Faserabrieb konnen sich an dem 30 ben 19 und 20 gelagert, die in bekannter Weise mittels 

wulstfreien unteren Trommelrand nicht mehr sammeln, einer zwischen den beiden Riemenscheiben angeordne- 

sondern fallen Qber den unteren Trommelrand ab oder ten, axial verstellbaren Kupplungsscheibe 21 wahlweise 

werden abgeschobea Die Gefahr der Bildung von Fa- mit der Welle 18 koppelbar sind. , 

serringen, in welche sich der abgezogene Faden einar- Am freiliegenden anderen Ende 22 des Vorrichtungs- 

beiten kann, entfallt also. 35 gehauses 10 ist stirnseitig eine Fadenbremse 23 ange- 

Es hat sich sowohl im Hinblick auf die Grundaufgabe, ordnet Oberhalb der Fadenbremse 23 befindet sich eine 
bei alien mdglichen Garn- und Fadenarten eine ein-- fest mit dem Vorrichtungsgehause 10 verbundene erste 

wandfreie Funktion der Fadenliefervorrichtung zu ge- Fadenleitdse 24. Auf der Unterseite des Vorrichtungs- 

wahrleisten als auch im Hinblick auf die eingangs er- gehauses ist in Fadendurchlaufrichtung vor der Faden- 

wahnte spezielle Aufgabe als vorteilhaft herausgestellt, 40 speichertrommel 17 eine Fadenzufuhr-Leitdse 23, und in 

die Konizitat und Lange des kegeistumpffdrmigen Fa- Fadenlaufrichtung sind hinter der Fadenspeichertrom- 

deneinlaufbereichs in Relation zum Durchmesser des mel 17 zwei Fadenabzugs-Leitelemente 26 und 27 hin- 

anschlieBenden zylindrischen Fadenspeicherbereiches tereinander angeordnet, die einen tangentialen Abzug 

der Speichertrommel so zu wahlen, daB der Faden beim des durch eine strichpunktierte Linie eingezeichneten 

Ablauf Qber den sich nach unten verjflngenden Faden- 45 Fadens 28 von der Fadenspeichertrommel 17 bewirken. 

einiaufbereich eine Langenschrumpfung von hdchstens In das Gehause 10 der Fadenliefervorrichtung sind an 

2% erfahren kann. Dies bedeutet bei stark fasernden sich bekannte FadenQberwachungseinrichtungen einge- 

Gamen und der ihnen durch den vorgesetzten flacheren baut, namlich eine den Faden vor der Fadenspeicher- 
Fadenanlaufbereich erteilten Zwirnbewegung um ihre . trommel 17 kontrollierende Zupf- und/oder Faden- 

Langsachse, daB sie wahrend ihres Ablaufs Qber den 50 bruch-Oberwachungseinrichtung mit einem am Faden 

steileren konischen Fadeneinlaufbereich durch den ab- anliegenden, bQgelartigen FQhler 29, und eine in Faden- 

nehmenden Windungsdurchmesser im Fadeneinlaufbe- durchlaufrichtung hinter der Fadenspeichertrommel 17 

reich nur eine teilweise RQckzwirnung erfahren kdnnen angeordnete Fadenbruch-Oberwachungseinrichtung 

und mit einer ausreichenden Restspannung auf den zy- mit einem zwischen den beiden Fadenabzugs-Leitele- 

lindrischen Fadenspeicherbereich gelangen, die dort die 55 menten 26 und 27 auf dem Faden 28 aufliegenden bQgeK 

Fadenwindungen selbst bei einem Fadenbruch in Fa- artigen FQhler 30. Die FQhler 29 und 30 sind mit gestri- 

denlaufrichtung hinter der Fadenspeichertrommel am chelten Linien in Stellungen dargestellt, in denen sie ein 

Abfallen der Windungen Qber den wulstfreien unteren Abschalten einer Textilmaschine und der Antriebsvor- 

Speichertrommelrand hindert Diese Erfahrung gilt richtung fQr die Fadenspeichertrommel 17 wegen Fa- 

auch fQr extrem dehnungsarme Game und Faden mit 60 denbruchs oder zu starker Fadenspannung bewirken. 

fQr eine Maschenbildung auf einer S trick- oder Wirkma- Die in den Fig. 2 und 3 einzeln dargestellte Faden- 

schine ausreichender Flexibilitat speichertrommel 17 weist eine obere Randscheibe 31 

Vorteilhafterweise kdnnen das Konizitatsverhaitnis auf. An diese Randscheibe 31 schli fit sich nach unten 

zwischen dem flacheren Fadenanlaufbereich und dem ein flacher kegelstumpffdrmiger Fadenanlaufbereich 32 

steileren Fadeneinlaufbereich der Sp ichertrommel t- 65 fQr den aus der Fadenzufuhr-Leitdse 25 austretenden 

wa 10 : 1 und der Spitzenwinkel des kegelstumpffdrmi- Faden 28 an. Dieser konische Fadenanlaufbereich 32 

gen Einlaufbereiches 14° betragen. Die Ldsung der ge- bildet beim dargest llten AusfQhrungsbeispiel mit sei- 

stellten Aufgabe laBt sich mit iner Fadenspeichertrom- ner Mantelfiach einen Winkel a von 75° mit der Verti- 
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kalen, hat also einen halben Kegeispitzenwinkel von 
75°. An den in Axialrichtung relativ kurzen Fadenan- 
laufbereich 32 schliefit sich ein in Axialrichtung etwas 
I&ngerer und steilerer kegelstumpff&rmiger Fadenein- 
laufbereich 33 an, der in einen Iftngeren, praktisch zylin- 5 
drischen Fadenspeicherbereich 34 Qbergeht, der in ei- 
nem wulstfreien unteren Trommelrand 35 ndet Der 
Obergang vom kegelstumpff&rmigen Fadeneinlaufbe- 
reich 33 in den zylindrischen Fadenspeicherbereich 34 
kann gekrOmmt, also ohne Umf angsknicklinie ausgebil- 10 
det seia Beim dargesteUten AusfQhningsbeispiel ver- 
jflngt sich der Fadenspeicherbereich 34 geringfQgig in 
Richtung auf den wulstfreien unteren Trommelrand 35 
mit einer Konizitfit von weniger als (Winkel >). Der 
kegelstumpffSrmige steile Fadeneinlaufbereich 33 bil- t5 
det beim dargestellten Ausfflhrungsbeispiel einen Win- 
kel^von 7° mit der Vertikalen, besitzt also einen Kegei- 
spitzenwinkel von 14°. 

Die Lage der Fadenzuf uhr-LeitCse 25 in Richtung der 
Drehachse 36 der Fadenspeichertrommel 17 und in ih- 20 
rem Abstand von dieser Achse ist so gew&hlt, dafi der 
Faden 28 von schrSg oben und unter einem flachen 
Winkel auf den Fadenanlaufbereich 32 der Fadenspei- 
chertrommel 17 trifft und ihn etwa an der eingezeichne- 
ten Steile 37 zum ersten Mai berQhrt Bereits nach kur- 25 
zem Weg erfolgt an der Steile 38 der Obertritt des 
Fadens 28 auf den steileren Fadeneinlaufbereich 33, auf 
welchem sich der Faden 28 in mit Abstand voneinander 
befmdlichen Windungen 39 abwickeit, die sich auf dem 
anschlieBenden Fadenspeicherbereich 34 in dichterer 30 
Lage fortsetzen. Das Fadenabzugs-Leitelement 26 ist in 
seiner Lage in Axialrichtung und in seiner Entfernung 
zur Drehachse 36 so angeordnet, daB durch es der Fa- 
den 28 oberhalb des unteren wulstfreien Trommelran- 
des 35 von der MantelfUche des Fadenspeicherberei- 35 
ches 34 unter einem Winkel 6 zu der durch die letzte 
voile Fadenwindung 39 gebildeten Ebene tangential ab- 
gezogen wird. 

Die Fadenzufuhr-Leitdse 25 kann in Axialrichtung 
der Fadenspeichertrommel 17 innerhalb eines Bereiches 40 
hdhenverstellbar ausgebildet sein, der gew&hrleistet, 
daQ der Faden 28 in jedem Falle, nur mit geandertem 
Anlagepunkt 37, zuerst im Fadenanlaufbereich 32 die 
Fadenspeichertrommel 17 bertlhrt Auch die beiden Fa- 
denabzugs-Leitelemente 26 und 27 kdnnen zur Verftn- 45 
derung des Abzugswinkels d hdhenverstellbar ausgebil- 
det sein. 
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